Universidad Facultad de Arquitectura

Técnicas de produccion de Indumentaria
de Buenos Aires Diseiio y Urbanismo

BAS E S D E M 0 L D E R I A UBA,FADU. E%B?\ﬂ[}/l'_ Catedra Barretto

CATEDRA BARRETTO « TPI2 « PROYECTO TECNOPOLIS * Alumna: CARO RUTH ELIZABETH

PIJAMA PLANO FADU DD || 5 PIJAMA PLANO FADU DD || : FADU DD || :
PARTE SUPERIOR e TEADalIG Satedra Barretto PARTE SUPERIOR Leme Ta\DW| ([ Gétedra Barretto BOMBACHA BIKINI e TelDu|( Satedra Barretto
e % Modelo: Escalal:5 Modelo: Escalal:5 SECUENCIA DE ARMADO

Espalda Ne OPERACION MAQUINA E HILOS DIAGRAMA
‘ ‘ ‘ Enfrentar derechos y unir OXETII_'(?SCK ‘
laterales con Overlock
60 incluyendo la etiqueta de HILO DE
‘ ‘ ‘ composicion y talle. POLIESTER ‘
| TELAS | SECUENCIA DE OPERACIONES | RECTA 1 |
TELA CONSUMO POR PRENDA RINDE POR KILO COMPOSICION Ne OPERACION | MAQUINA E HILOS | DIAGRAMA AGUJA
Pasar pespunte sobre escotes
TELA PRINCIPAL RASO 2em | 100% POLIESTER 70 y sisas para asentar las vistas HILO DE
‘ ‘ Surfilar con overlock los OVERLOCK ‘ y reforzar los breteles. ALGODON ‘
bordes inferiores de las 4HILOS
vistas internas, tanto la de
10 espalda como la delantera HILO DE
avios ... POLIESTER
‘ CONSUMOTALLE 85 | CONSUMO TALLE90 | CONSUMO TALLE 95 | CONSUMO TALLE 100 ‘ ‘ . OVERLOCK 3 ‘
CINTA DE RASO DE 0,5 mm 72 cm, 76 cm, 80 cm, Realizar ROULOTTE en el HILQS
80 ruedo delantero y espalda. con pie de
Enfrentar derechos de vista OVERLOCK . roullotte
colocando las cintas en el ruedo, si no se tiene el pie de POLIESTER
MOLDERIA 20 medio para formar los HILO DE roullotte se puede reerr%ﬁ)lzzar
¢ . o e - breteles. Unir por el borde POLIESTER esta costura por un surfilado
PIEZAS DE MOLDERIA CANTIDAD  TELA | PIEZAS DE MOLDERIA |CANTIDAD  TELA X ‘ superior con OVERLOCK con Overlock 3 hilos y luego un
‘ 'TALLE | TALLE' TALLE' TALLE ‘ uperi : ‘ i j ‘
DELANTERO x1 RASO | VISTA INTERNA DEL. | x1 RASO 'S M'L XL dobladillo con recta 1 aguja
ESPALDA x1 RASO VISTA INTERNA ESP. x1 RASO Lo L 1
Enfrentar derechos de y vista Cortar hilos
‘ ETIQUET A DE COMPOSICIO ‘ espalda con espalda, OVERLOCK r ‘ ) CORTA HILOS ‘
ETIQUET ADECUID ADOS colocando las cintas en el 4HILOS | 90 MANUAL
X 30 medio para formar los
XL (100) FRBRIGH =2 22e- breteles. Unir por el borde HILO DE
‘ superior con OVERLOCK. POLIESTER
‘ e, 76-80 | 80-85 | 86-90 | 90-95 | 94-100 | POUESTR 0% ‘ ‘ ‘
Eggg{@ﬁ'gg 60-64 | 64-69 @ 69-74 | 74-79 | 79-84 : | kﬁ;véﬁ.%ﬁmmp. | | _ Planchar. PLANCHA
CONTORNO i} i} i} i} i} MAX. 30° ‘ 100
DECADERA 76 - 82 82-90 90 -98 98 -106 | 106 - 115 | K NO UTILIZAR LEJIA. | ] MANUAL
| PUEDE SECARSEEN | Dar vuelta las vistas. Las
‘ OBSERVACIONES 10 SECAORAA TP | ‘ cintas quedan hacia arriba MANUAL ‘ ‘
- EL RECURSO DE COSTURA YA ESTA INCLUIDO EN EL MOLDE \& ' 40 formando los breteles. AN N
- NO COLOCAR MOLDES SOBRE BORDES (A NoPuaNCHAR |
- TENER EN CUENTA PIE DE LA TELA (SENTIDO DE LA TELA) NO LIMPIAREN | OBSERVACIONES
QUL AT S DA 2 S EAER O sE Los breteles se regulan mediante un nudo/laso en los hombros, adaptandose a la necesidad del
‘ ‘ ‘ usuario. ‘
Hoja 1/3 Hoja 2/3 Hoja 3/3
L - - - - - - - | _
OBSERVACIONES
, foto
EL RECURSO DE COSTURA YA ESTA INCLUIDO EN EL MOLDE
- NO COLOCAR MOLDES SOBRE BORDES
- TENER EN CUENTA PIE DE LA TELA (SENTIDO DE LA TELA)
PIJAMA PLA Escala [
n - CALCAR LOS MOLDES Y PEGAR SOBRE CARTON PARA UTILIZARLOS NUEVAMENTE
I
PARTE SUPERIOR
10cm x 10cm
Escala: 1:1
L_5cm 5cm
TAMIl\ﬁo
7 AL IMPRIMIR
5cm
| PIJAMA PLANO X4 CINTA DE RASO PARA BRETELES T 85 5/5 | |
| PIJAMA PLANO X4 CINTA DE RASO PARA BRETELES T 90 5/5 |
——
| PIJAMA PLANO X4 CINTA DE RASO PARA BRETELES T 95 5/5 |
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