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PALETA DE COLOR

- TENSIÓN - LIVIANDAD - ORGÁNICO- TRANSPARENCIA

- TIRANTEZ

- MOVIMIENTO

 - REPETICIÓN - FUERZA - BLANDO
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Se arma a partir del calzado 1 

PALABRAS CLAVE

PALETA DE COLOR

PROPUESTA DE CALZADO 1 PROPUESTA DE CALZADO 2

Espalda

Vista de arriba 

Acceso, se une mediante
un cordón.
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Perspectiva

Perfil

Valor de linea

Pieza que comienza en el tobillo por
fuera y luego pasa por dentro de las tiras, 
para mejor firmeza. Cruza abajo , pasa por el hueco
de la suela y se une arriba con los cordones.

PARTES DEL CALZADO 

Tubitos, en la
plantilla, para
encastrar con 
suela

Ranuras en la suela,
 para que encastre
 con la plantilla.

HUELLA PLANTILLA
Se encastra 
con la suela.

SUELA DESDE ARRIBA

PerfilValor de linea

- La suela, posee tres modulos, que se entrelazan entre si, encastrandose, 
y formando la suela.
- Los tres modulos poseen ranuras donde van pasando y se van entrelazando.

MÓDULO
Es laminar, y se envuelve sobre si mismo,
encastrandose .

Posee una ranura
donde se encastra.

 SISTEMA DE ENCASTRE

Ranura, para que pase
y se encastre.

Vista de arriba

AÑO 2020ALUMA
CRUSAT LUCIANA

CATEDRA 
BARRETTO

MATERIA
DISEÑO DE CALZADOFADU, UBA

TP N2 Calzado DISEÑOS DE CALZADO

Hendiduras, 
donde encastran
 las tiras.

Se agregan dos ranuras
más, para que se encantre
la otra parte de la suela
al talón.

PARTES DEL CALZADO 

Las tiras van de un lado,
al otro, sin abertura en el
centro, se enganchan a los
tubitos, en los costados de la suela
 

Tubitos, en la
plantilla, para
encastrar con 
suela

Tres piezas,
rectangulares
para encastrar con 
el talón.

Acceso
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TP N2 Calzado PROCESO DE DISEÑO

Torsión

Primeras AproximacionesRecursos Morfológicos

Proceso de Maqueta

- Creados por la firma textil taiwanesa Singtex, S.Café es un hilo fabricado con 
granos de café que ofrece excelentes cualidades naturales. La tecnología 
desarrollada combina los granos de café en la fibra natural modificando las 
características del filamento.
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- Hilo de S.café.
-Durabilidad y consistencia.

UNIONES

CAPELLADA

TP N2 Calzado MATERIALIDAD 

- Piñatex se produce a partir de las fibras de hojas de piña que son 
un subproducto de la cosecha de piña. Piñatex, implica una tecnolo-
gía patentada que protege tanto el proceso y el material acabado.

Cuero vergetal - Piñatex

- Para fabricar el cuero vegetal Piñatex, las fibras de los residuos de la piña 
se cortan en capas y se procesan como un textil. El textil se puede crear 
con diferentes espesores y también se puede procesar de diferentes 
formas, con el fin de crear diferentes tipos de texturas ,incluso similares al 
cuero. 
- Se necesitan las hojas de aproximadamente 16 piñas para producir un 
metro cuadrado de tela.

- Es resistente a la rotura
- Suave, ligero y Flexible.
- Puede ser fácil cosido y cortado.
- Versátil Y transpirable.

Características

Textil granos de café - S.Café
 

Características

Creadle to Creadle

Creadle to Creadle
- De acuerdo al concepto Creadle to Creadle, pertenece a la tecnosfera poque
puede desensamblarse y reutilizarlo en el segundo calzado, 
por ser muy resistente y tener mucha durabilidad. 
Es utilizado en ambos calzados. 

.

Timberland, utilizo el textil S. café
Para sus calzados.

Creadle to Creadle

- Los granos de café utilizados para crear el hilo son tomados y reci-
clados de algunos de los vendedores de café más grandes del 
mundo, como Starbucks.

- Anti- olor, 
- Protección contra rayos UV
- Tiempo de secado rápido.
- Resistente y duradero.

Las uniones que se necesitan, aparecen en donde la tiras 
se doblan en si mismas, para generar un hueco, 
para que pasen los cordones.
Se utilizara, la fibra antes que sea textil.

- De acuerdo al concepto Creadle to Creadle, pertenece a la tecnosfera, se
puede desensamblar y reutilizar en el segundo calzado. Las tiras que aparecen,
en la capellada algunas ,poseean mayor desgaste por el rosamiento con la suela, 
con lo cual, se le hace un refuerzo y se lo utiliza en el segundo calzo.

.

Como el café, se convierte en tela.

 Corcho Natural

- Es suave y transpirable. 
- Es hipoalergénica, apta para la piel sensible 
- Es más resistente,  ya que no se somete a trata-
mientos con productos químicos agresivos. 

- Es un excelente aislante térmico, entre el suelo y  el 
interior del zapato ,también aisla la electricidad estática.

- Material muy flexible, lo cual facilita los 
movimientos del pie, al caminar.
- Es confortable, y permite al pie una mejor 
transpiración. 
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Características para el calzado.

- Es la corteza del árbol. Durante su crecimiento, los árboles 
van engrosando su tallo, acumulando hacia el exterior de la 
madera células muertas y huecas: el propio corcho.

PLANTILLA

Algodón Orgánico

- De acuerdo al concepto Creadle to creadle la plantilla, se
intercambiará con el segundo calzado. Se puede desemsamblar y 
utilizarse en el otro calzado. Pero en el caso que se produzaca un desgaste de la misma al estar en 
contacto con el pie. Se lo triturara y se formara corcho prensado natural, 
que sigue sinedo de muy buena calidad.
- Aunque tiene mucha vida util, Post uso, de ambos calzados, sería biodegradable. 

Creadle to Creadle

CORDONES

Características

Caucho natural
 

SUELA

- De acuerdo al concepto Creadle to creadle. Los 
cordones pertencen al ciclo verde. Éstos, al estar en 
continuo rozamiento, aunque tienen mucha vida 
útil . con el tiempo se desgastarían y por lo tanto, 
en el segundo calzado no se lo utilizaría, en el cual
se compostaria.
- Post uso, sería biodegradable.

Creadle to Creadle

Características
- Buena resistencia al desgaste.
- Alta elasticidad y flexibilidad.
- Resistencia a la rotura y alargamiento.
- Impermeable.

- La goma natural, obtenido originalmente del látex, un coloide 
lechoso que producen algunas plantas.
-  Se practica una incisión en la corteza del árbol para sangrar las 
plantas, y se recoge la savia de látex, una sustancia pegajosa y 
lechosa, que se refina hasta conseguir la goma utilizable. 
- La goma natural, se utiliza en muchas aplicaciones y productos. 

Creadle to Creadle
- De acuerdo al concepto Creadle to Creadle, pertenece a la tecnosfera,
pueden desemsamblarse las partes de la suela y reutilizarse.
Aunque el cuacho, tiene buena resistencia al desgaste, por precaución, y para
brindarle al usuario un calzado de buena calidad.  En el primer calzado,
la suela está compuesta por 3 modulos, la parte delantera será la de mayor rozamiento
 con el suelo, en el cual, los modulos delanteos serán triturados y vueltos a utilizar, 
para la suela del segundo calzado. Y el Módulo trasero, se mantendra.
.

Parte de mayor
 Rozamiento
con el suelo.
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MATERIAL
Cuero vegetal Piñatex
Para que quede más formada la textura
y para un mayor agarre del talón y empeine.

MATERIAL
Caucho Natural, por su
flexibilidad y resistenca.

MATERIAL
Textil de café.

En estos puntos, se produce
un mayor rozamiento, por lo tanto
del lado interior, hay un refuerzo
con cuero vegetal. Para poder
usar la misma pieza en el segundo
calzado. Se cosen las partes
con hilo de cafe.

Se extrae, esta parte y se utiliza todo el resto
se le agregan agujeros en las puntas
para poder encastrarlo con la suela del
segundo calzado.

Costuras hechas con 
Hilo de cafe.

- Las tiras del primer calzado, se utilizan de igual manera, pero
dadas vuelta y se enganchas en la suela.
- La suela del primer calzado, se tritura y se tranforma en la suela del
segundo calzado, en exceocion del talón, que se utiliza la misma
pieza.
- La plantilla, tambien se puede intercambiar. 

MATERIAL
Cuero vegetal Piñatex
 mayor agarre de la capellada. 

MATERIAL
Textil de café.

MATERIAL
Caucho Natural, por su
flexibilidad y resistenca.

CALZADO 1 CALZADO 2
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CAPELLADA: Compuesta por tres 
capas de piñatex. Las capas A y B 
tienen calados . La capa C es microper-
forada y con forro cosido de algodón 
para mejorar la respiración e incre-
mentar el confort. Las tres capas van 

VÍNCULO: Esta pieza va cosida a las 
capelladas A y B que luego, se vinculan 
con la mediasuela E. Cada par de 
zapatilla lleva 20 vínculos.  El vínculo 
es de PLA Flexible.

PLANTILLA: La plantilla ademas de 
incrementar el cofort del calzado, 
cubre los vínculos. Esta hecho en 
caucho natural con tapa de piñatex 
cosido.

MEDIA SUELA: La mediasuela funciona 
como totalizador de las partes vincu-
lando la capellada, las plantilla y la 
suela. Esta fabricada en PLA con 
impresión 3d.

A

G

B

C

D

E

SUELA: La suela cuenta con vínculos 

suela. La suela esta hecha en caucho 
natural, que ayuda a absorver el 
impacto.

F

LISTADO DE MATERIALES
ITEM DESCRIPCIÓN MATERIAL PROCESOS TRANSFORMACIÓN

A CAPELLADA EXT. PIÑATEX CORTE; CALADO; COSTURA EN PARTE 
COMPOSTABLE

B CAPELLADA MEDIA PIÑATEX CORTE; CALADO; COSTURA EN PARTE 
COMPOSTABLE

C CAPELLADA INT. PIÑATEX/ALGODÓN CORTE; COSTURA EN PARTE 
COMPOSTABLE

D PLANTILLA CAUCHO NATURAL/PIÑATEX VULCANIZACIÓN; COSTURA MOLIENDA/ PARTE 
COMPOSTABLE

E MEDIASUELA PLA IMPRESIÓN 3D SE REUTILIZA
F SUELA CAUCHO NAT. VULCANIZACIÓN MOLIENDA
G VÍNCULO PLA IMPRESIÓN 3D SE REUTILIZA

DETALLES ARMADO/DESARMADO CAPELLADA

DETALLES ARMADO/DESARMADO SUELA

DESGASTE DE PARTES

TP 2        DISEÑO DE CALZADO - BARRETTO           HERNÁN FALCONE          AÑO:2020

CALZADO SUSTENTABLE TP2  Ciclo del Producto

Las partes elegidas para ser reemplazadas o variadas correspon

-

den a partes del calzado que por el uso, son propensas a desgas

-

tarse más rápido que las demás. La suela, la plantilla y  la capella

-

da responden mayormente a esa característica.

TP 2        DISEÑO DE CALZADO - BARRETTO           HERNÁN FALCONE          AÑO:2020

VÍNCULOS: Propuestas de vínculos MAQUETA: Prueba empírica del diseño

PROPUESTAS: Progreso del diseño
 y busqueda de la semantica

PROPUESTA FINAL

PROPUESTA FINAL SECUNDARIA

CALZADO SUSTENTABLE TP2  Proceso

TP 2        DISEÑO DE CALZADO - BARRETTO           HERNÁN FALCONE          AÑO:2020

CALZADO SUSTENTABLE TP2  Diseños

CARACTERÍSTICAS
Este calzado funciona como un sistema de partes intercambia-
bles. Se pueden cambiar la capellada y la suela por desgaste 
intrínseco del uso o para alternar calzado, reduciendo así la 

al medioambiente.

PROPUESTA PRINCIPAL: Zapatilla deportiva urbana, con una capellada trabajada en capas para dar 
mayor profundidad y tridimensionalidad. Las capas estan caladas para poder ver las interiores 
evocando el desgarro de un tejido.

PROPUESTA ALTERNATIVA: Calzado de verano tipo sandalia. Utiliza menos vínculos entre la capellada 
y la mediasuela que la propuesta principal

DISEÑO DE CALZADO



DISEÑO DE CALZADO Caracciolo, GinaTP 2Cátedra Barretto

abrojos

SUELA

PLANTILLA

Vista exterior
Vista interior

Vista interior

Utilizando la envolvente original, se plantea una suela 
y plantilla basada en dos módulos que se unen por 
encastre, los cuales contienen orificios los cuales 
funcionan como pasantes para portar la capellada

Al soltar esta costura y desabrochar los abrojos, 
puedo desmontar toda la capellada, listo para el 
ensamble con otra capellada

De la propuesta 1, al soltar 
esta costura y desabro-
char los abrojos, puedo 
desmontar toda la cape-
llada, listo para el ensam-
ble de esta otra propuesta.

Esta nueva capellada es total-
mente montada por costuras, 
que unen la capellada a los 
orificios que se encuentra en la 
suela/plantilla.

Esta propuesta se basa en 
un contexto de uso exterior, 
pensado en un rubro más 
deportivo.

Esta propuesta se basa en la idea de encastre, 
secciona la molderia de la envolvente inicial para 

permitir el desmonte de la propuesta y facilitar 
el acceso por medio de abrojos, que complemen-

tados con costuras que aseguran la sujeción de 
la plantilla a la capellada y a la suela.

El acceso se logra 
por la parte superior 
del calzado

El desarrollo del encastre entre la envolvente y la suela, viene 
desde la propia construcción de la planta por medio de encas-

tres, una pétalo crece una dentro dentro de otro  

Repetición se 
desplaza desde un 
punto centrico - eje

El eje sigue 
atravesando el 

mismo punto 
central y 

SUELA

Ya no se trata de una envolvente entera como la inicial ya que la 
misma permite el acceso solo como si fuera una media. Por lo tanto 
esta propuesta segmenta la envolvente reemplazando la planta por 
la plantilla y suela (Biopolímero Ingeo) pero con los mismo cruces y 
rebatimientos de la envolvente inicial, lograndolos con la capellada 
hecha del Biopolímero. Le qara ,con el cual se desarrollar la forrería, 
pero de menor grosor.

ENCASTRE DE MÓDULO INFERIOR

PLANTILLA

PROPUESTA FINAL PROPUESTA DE INTERCAMBIO
Diseño: Propuesta final - Propuesta de intercambio

Vista exterior

Desmonte

1

1

2 2

Vista trasera

Vista trasera

El contexto de uso es el 
mismo, y si bien el acceso 
sigue siendo superior, al 
cambiar los largos modulares 
y tener la amplitud de una 
bota tipo de lluvia, ya no 
requiere de abrojos para el 
cierre y acceso del mismo.

Esta nueva capellada es elaborada con el 
Biopolímero Le qara., la cual permite adaptar el 
color y la textura del mismo. La anterior cape-
llada es compostada, junto con los abrojos y el 
hilo que se genera como desecho del desmon-
te. 

Siguiendo la ideología C2C, la propuesta se plantea desde una perspec-
tiva que contemple el desarme de la misma, de modo continúe en el 
ciclo en el productivo (Tecnósfera) o se degrade sin generar consecuen-
cias al medioambiente (Biósfera).

Del mismo modo, la propuesta es planteada dentro de un ciclo de producción donde las nuevas pro-
puestas partan de piezas que vienen desde la propuesta anterior, en este caso, la reutilización de la 

suela y la plantilla. Asi mismo, si llegara a ser el caso de no poder reutilizarlas más, volvería a la 
biosfera en forma de composta.

La elección de materiales nacen desde 
residuos o desperdicios de la industria, y 
no generan contaminación su manipula-
ción. 

El calzado se comercializa, concientizan-
do sobre la importancia de la devolución 
a la empresa, una vez cumplida la función 
del producto.

Una vez el calzado es 
devuelto, se separa la 

suela y se la reacondicio-
na, lista para la unión con 
una nueva capellada, lista 

para comercializarse de 
nuevo.

SUELA: BIOPOLÍMERO INGEO

CAPELLADA Y FORRO: BIOPOLÍMERO LE QARA

ABROJOS: PLA PARA IMPRESIÓN 3D 

HILO: AMANN LIFECYCLE POLYAMIDE

TECNÓSFERA
SUELA

Biopolímero Ingeo, producido por NatureWorks, emplea los gases 
invernaderos y los restos Lignocelulósicos: Azúcares de bagazo, 
virutas de madera, pasto o paja; para convertirlos en un material 
de rendimiento de ácido poliláctico (PLA) llamado Ingeo. Com-
portándose de la misma manera que PET u otros polímeros.

Este biopolímero completa el ciclo de C2C, por medio del composte del mismo o el reciclaje.

Reduce en gran medida la emisión de gases de efecto invernadero y la utilización de energías 
no renovables, en comparación a la producción de PET tradicionales. Además incrementa en 
mayor medida la durabilidad del material.

Biodegradable

Tratamiento Residual

La empresa se encarga del reciclaje del mate-
rial en su propia planta mediante el proceso de 
Hihidrólisis, descomponiendolo en ácido láctico 
y volviendo a crear la resina Ingeo.

Reciclaje químico
Este proceso se lleva adelante en plantas específicas 
de compostaje, constando de un proceso de degrada-
ción de 2 pasos, el resultado final del compostaje es 

dióxido de carbono, agua y humus, un nutriente del 
suelo. Este proceso de degradación depende de la 

temperatura y la humedad. 

Compostaje:

Por esta razón, se plantearon encuentros que se pudieran resolver 
tanto por costura como por la utilización de abrojos impresos 3D, 
los cuales se compostan una vez desarmado el calzado.

EXTRACCIÓN MATERIALES - 
FABRICACIÓN 

REACONDICIONAMIENTO 
DE MATERIALES - 

FABRICACIÓN 

VENTA - USO 
DEVOLUCIÓN DEL PRODUCTO

SEPARACIÓN EN: 

CICLO DEL PRODUCTO TIPO DE ENSAMBLE

Hecho de poliamida 100% reciclado, hecho a partir de 
redes de pesca recicladas y residuos textiles reci-
clados

Al estar teñido con tintes compostables, puede 
volver a la tierra biodegradándose correctamente.

La empresa recupera tanto el hilo como el residuo 
del mismo, para una reutilización total del mismo, 
para volver a convertirse en un hilo de filamento 
continuo.

Biodegradable

Tratamiento del Producto

Origen

BIÓSFERA
CAPELLADA

HILO
ABROJO

Biopolímero de microorganismos alimentados con residuos de frutas y plantas. Se 
fabrica mediante un proceso biotecnológico en el que los microorganismos se 
alimentan con residuos orgánicos de la industria alimenticia y producen un biopolí-
mero.

Este material se degrada en individual-
mente de modo en forma de Compost 
líquido que puede ser utilizado como 
medio de cultivo y abono. 

No genera residuos durante su fabri-
cación ni contamina el agua.

Biodegradable

Tratamiento Residual

Origen

Es un termoplástico fabricado a base de recursos renovables, provenientes del almidón de maíz, raíces de 
tapioca o caña de azúcar, obteniendo el ácido poliláctico de los mismos. Así mismo también se le infunde 
residuos de la industria maderera finamente pulverizados.

Este material se degrada forma de Composta industrial o por Degradación Hidrolítica en 90 días.

No genera residuos durante su fabricación ni contamina el agua. Además, su producción en rollos, hace que el 
desperdicio sea mínimo a la hora de usarse en la impresora 3D.

Biodegradable

Tratamiento Residual

Origen

Ciclo del Producto

Origen

Propuesta de diseño: 

Envolvente generada:

Encastre

El desarrollo del encastre entre la envolvente y la suela, viene desde la propia 
construcción de la planta por medio de encastres, una pétalo crece una dentro 
dentro de otro  

De este modo, la propuesta disparadora resolvía los accesos por medio la utilización de abro-
jos, lo que mantenía y reforzaba el fuerte gesto de entrecruzamiento que se genera en la 
misma.

El acceso al la envolvente se generaba por la parte superior.

Forma de encastre contenida en sí mismo.
Situación de entrecruzamiento,
Envolvente continua.
Acceso superior - cierre de accesos.

Posible situaciones de uso
   Uso más exterior.
   Agarre completo del pie

La propuesta de envolvente se despega de la 
forma de esta flor, generando una una forma de 
construcción desde el abajo para la parte supe-
rior del pie.
De este modo, la envolvente se disponía 
debajo de la planta del pie, subiendo por el 
empeine generando una situación de 
entrecruzamiento por cintas.

Repetición se desplaza desde 
un punto centrico - eje encas-
trandose uno en otro

El eje sigue atra-
vesando el mismo 

punto central y 
desplazandose

Adaptar la envolvente entera, res-
petando la forma de construcción 
modular, el entrecruzamiento y de 

encastre propios de la flor.

Propuesta de diseño: 

PARTIDO DE DISEÑO: Disparadores Morfológicos
STRELITZIA REGINAE - AVE DEL PARAÍSO

RELEVO: ENCASTRES Y ENSAMBLES

   Posibilidad de desarme - encastre
   Buscar adaptabilidad de la propuesta

INVESTIGACIÓN E INSPIRACIÓN EN RUBRO 

Vista exteriorPieza 1 Pieza 2

Pieza 3

PROPUESTA 2

Vista exterior

SUELA

PLANTILLA

ENCASTRE DE MÓDULO INFERIOR

Pieza 1 Pieza 2

Pieza 3

PROPUESTA 3

PROPUESTAS DE INTERCAMBIO

Esta propuesta inicial lavó mucho de la identidad proveniente de la flor, y 
además proponía un tipo de encastre desde la capellada, que se volvía muy 
endeble, haciendo que el uso enseguida lo rompiera, al esta en contacto 
con el suelo. También particionaba mucho la envolvente inicial para desa-
rrollar la moldería.

El intercambio mantenía la misma suela y plantilla, compostando la capellada. Sin embargo, la propuesta aún se 
parecía a su calzado precedente, llevando a explorar otra paleta y otros largos modulares.

Vista exterior

Vista exterior

Vista interior

Vista interior

Pieza 1 Pieza 2
PROPUESTA 1

Proceso de Diseños

DISEÑO DE CALZADO



Producto 1

Producto 2

Propuesta de diseño

Materia: Diseño de calzado urbano Cátedra: Barretto Alumna: Melina Buitrago Año: 2021

Tejido de punto de algodón
relleno con vellón.

Algodón teñido
con remolachao café. 

Misma bota interna

para calzado 1 y 2 

Encastre 

 

Misma suela interna
para calzado 1 y 2 

Caucho ecológico

Ciclo de producto

Obtenido de la planta 
Hevea Brasiliensis, concre -

tamente de su savia lecho
sa conocida como látex.

Posee propieda -
des elásticas.

 Su producción 
está certificada 

FSC.

Suela fraccionada para poder reem-
plazar sólo las partes rotas y no la 
suela entera

Suela envolvente 
reversible

Posibilidad de des -ensamble para re -ciclar sus piezas 
por separado. 

Puede combinarse partes 
de la suela 1 y la suela 2 a 

gusto del usuario
M

aterial elástico verde desarrolla

-

do por el Instituto de Investigación 
de Calzado y Cuero de Corea. Se 

puede reciclar.
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Suela 
desmontable

Zaoatilla blanca Zaoatilla negra

Sandalia negra
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