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ZONAS AFECTADAS

El desgaste de un calzado deriva de diversos facto-
res: y estos seran en funcion del usuario o bien de la
calidad del zapato.

m cuando se realiza el

Talon .
consecuencia de Ia primer paso es la primera en
flexion realizada chocar de frente con cual-
por el pie.Tiende a quier superficie. /

abrirse el tejido o

romperse la costu-
P m: en general choca con

ra. . -
superficies de sillas u otros ob-
jetos cuando los usuarios
amacan el pie hacia atras.

Dedos

m dependera del tipo de actividad
Planta que realize el usuario, el tiempo que per-
manezca parado, y el material aplicado en
dicha zona

Ya sea en el talon o el empeine de la planta
como consecuencia de estar en constante roce
con el suelo y también dependera de donde el
usuario relaje su peso.

Se vera afectado segun la calidad del material, el
tipo de ocasion de uso, e inclusibe si el usuario con-
tase con alguna deformidad es probable que esa
zona sea la mas afectada.
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CORDONES ORGANICOS .
como consecuencia de la constante friccion la empresa se PRODUCCION e , i .
encargara de definir si seguir utilizandolos o colocar nuevos. Y ENSAMBLADO PLA CAUCHO NATURAL BIOPOLIMERO PLA PINATEX
i Biopolimero '}
PINATEX e
Las partes mayormente afectadas se
retiran para la biosfera, y las que que- o
daron en mejor estado se recuperan. - El acido lactico se ob- ' Pifiatex se obtiene de las  guues : Jamou €S . un material
b 0. Ry tiene de la fermenta- X h_ca!_'as Idesechadas de la * % L biod ble y compos-
NATURAL » o TR cién glucosa o saca- . pifa, estas son un sub- g ¥ . la
DESCOMPOSICIO . RECICLADO savia lechosa - Tt s | fosa,  del  maiz e matrs e AN/ B Ploghpa
11l nocida como latex. <~ NV b il ! * : X i y |
ENTRETELA DE ALGODON ORGANICO PRECESY Fopg e 54 TRET o T .ﬂz'acar‘ Drige® otips.”, i no requiere recursos el
(al estar en contaco directo con la Q 3 P o L3 A I Estas son todas fuen- i | Saaay - ' : i
. ; =P SRS B L) tﬁ'\ Ver 4 - tes ‘renovables con & 1 para producirse. = % ~ 18 Sifaiatl
se convierte en una pieza de facil de > . E_onﬁlﬁie- en un po!i- . £ 5wl ) e NG ; - S ] . EEAm.
gaste . mero elastico, cis-1- 430y :\'( “J.4 % una perioridad, al , S e
’ ‘ T— N volidoprane. pdii— : ,-.QL_:'&L-,\ "\ "' menos anual. Se caracteriza por ser | : 0 pestizi-
BIOSFERA TECNOSFERA i m:éEo f:lgfié'ﬁpgeno { P gt B AN una malla no tejida, ex-
A Fr 3 Un ' traida con maquinas se-
5 metllbtg.adleno. Se trata de un polime- miautoméaticas que las
' ro biodegradable, su purifican, eliminan impu-
BAMBU A diferencia  del huella de carbono es rezas hasta obtener una
BIODEGRADABLE PINATEX caucho sintético, un 75% menos que el especie de pelusa. 7
(Ia plantilla no se recu- , : T se recuperaran aquellas piezas actﬁ S cantia "t el plastico convencional.
pera, se espera que Cosdie—=o o delpifatex que menos desgaste cambio -c*li:r?ﬁtéﬁco Posee una alta versa- '
se genere un desgas- > lengan. : : R e B . Atilidad lo aue le permi-| | Certitied No contiene productos
te que la vuelva irrecu- RECOLECCION Y == s mediante el aumento | ] P quimicos nocivos, ni se
perable. . DESENSAMBLADO cradletocradle || de arboles y la re- s . b @ Noast st ot sonit || @ Itrat A
| duccion de combusti- una gran variedad de| |\ Hmmiis | ejerce malirato animal.
| PRODUCTS PROGRAM [ f RISGE: s
DESARME Y La lengueta realizada en pifiatex es la ' ,E 3 VDAQE-S' ' _LE- .- ' + Antibacteriana
ARMADO menor afectada: con lo cual se reutili- \ ; sl W - ,_’ Resistente élra,_humedad 2T + Posibilidad de dar
' TS PR SRR Con la pieza de la lengueta hecha en v Ef;gf;ii?a « Fuerza extensible P diversas formas y es-
La capellada realizada en pifiatex, pierde —— e /,{ pifiatex se obtuvo material para formar | 5 « No se decolora 3 pesores 5
. : = En el caso de la suela i » Repelente al agua ' * R : - 3
esiruclure y e, come consecier i tde A\ do PLA aaie rele /parte de la nueva capellada. _ Repefeme@ Loty _ + Puede ser rigido o flexi- * Tiene la textura, y la :
los calados y el tironeo de los cordones. b « Aislante de temperatura 5 AN : i
Su estado no es reutilizable. parte del talon, por des- B linte de Bletticidad ble segun el metodo de “»iitg s ; resistencia de un :
i hy gaste, el resto se man- . alk g fabricacion cuero convencional. ... .
S . e tiene.
i Si bien el PLA es un material resistente, se ina. — i
| espera que la zona del talon esté expuesta AVIOS: — COR_DONES QRSENICOS = FORRERIA: ALGODON ORGANICO
BOTONES DE COCO - Certificado por GOTS, su proceso | | ' Es un algoddn que se obtiene a través de

. al desgaste.
| Esta realizado en cascara de de obtencién implica un bajo im-

coco, para obtenerlo no se pacto ambiental. Tiene un alto
realiza ningun tipo de proce- ~ grado de ajuste, puede lavarse y

0. «._~ admite el planchado.

~un cultivo sin productos toxicos, en cambio
se utilizan métodos sostenibles, como la

* no explotacion de terrenos y el uso de tec-
nicas de rotacion de cultivo.

: - A la suelade caucho natural
L.a suela realizada en caucho natural, es la de mayor resisten- se le retira el sector que
cia, se desgasta poco y preferentemente la zona que esta en mayor desgaste tuvo. El
contaco con el suelo, el resto permanecera. resto se mantiene.

'METODOS DE UNION _ e 'METODOS DE UNION
i I, Para la union de las piezas que toman el E
Para unir la capellada se realizaron costu- | tobillo se realizaron costuras con hilo ino-
ras, en los puntos donde mayor inflexion gema. En el caso de las piezas del em-
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inogema. ___ coco para darle al usuario mayor seguri-
N J \ . Ndad.
[ N\ /:’-&_ "V
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DESGASTE

PUNTOS

PUNTOS DE APOYO DEL PIE AL CAMINAR

= AN
el P

DESGASTE DE SUELA

Lna de los dasgastes mas evidentes se genaran en Iz suela,

L;ﬁ) /
En un zapate con platafarma,

los extramos, del talon v los

dedos, son los puntos de

roce que més rdpido erosio- =
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PIE EN TACONES

Apowo del ple sobre tactn con altura.
Cuanto mas alto es el tacon, menos se
distribuira el peso an el pie, cuanta mas
altura mas peso kandra que soportar |2
superficie plantargrande

TALONM

DESGASTE DE CAPELLADA

Lin Buen ejemple son las zapatillas urbanas, para las cuales
s utilizan textiles mas bien pesados, pero donde se puade
war muy bien e desgaste

En cazo deyso de
pegamento, estos
se despegan

Lo

..'_ " i \ ¢

Una pequens curbatura
delanters ayuda al movi-

miento Jel pieal andar y a

En el caso del tacdn
también se produce un
desgaste en los extremos
trasero y delantero, pero
se eroslonan ademds las
ca@sinternas del tacon
ya que el mayor esfuerzo
o> realize lay superficie
plantar

Pars an of llamade “taco
chine® se produce meno!
desgaste, yva que tiene
menos caras y aristas que
razan y chocan con &l
suelo

el yso

Se rompen fas
capas de textll por

Zonas mas sucepti-
bles a que se rompa

el rextil

IGLESIAS SOFIA

delzntero sea menor.
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‘ BANANATEX CORCHO NATURAL BANANATEX CORCHO NATURAL
c R A I E T c R A I E CAPELLADA SUELA CAPELLADA SUELA
P Sa desprende la capellada El corcho se puede adaptar. 5o
______"/ a6 e sulsen I.-ag descosiendola v se anan- I;:E‘i:;z:!a;?&;ﬁmiﬁ: ;\: e aluu_ma la dlll:.la el tace chino 'y
zL.JJ SIFAE S S des can los remachas del . la capellada 2, pero quedaria 23;]:&'3 RSRIATIRE uss

Ay sacando cada tira de
las perforaciones

caucho y se desprende. emparchads, per logue 2

moldafia necasita de mate-

W fial nueve.

PRODUCE
& ASSEMBLE

PRODUCT LIFE

COLLECT &
DISASSEMBLE

CAUCHO NATURAL HILO

CAUCHO NATURAL HILO

Ef caucho se remplsza HATURA CELL / SEWING YARN
HATURA INFIHITO
SUELA PROTECTORA Se desconsen NATURA CELL / SEWING YARN P quelel El hilo se debe utilizar
S - MATURA INFINITO segundo modelo contie-
e, Se sacan los l=s-arandelas, TR nuevo yva que para las
/ | remaches de S& arrancan Simplemante se dascose. AL TRE S T AmeTE
1 cada médule los remaches y entero,
b / w52 despren- los ojalillos ¥
T dedelasuels sedesprende { |
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La suela surge del corcho vy sus
desechas, gue &l ser perforades
&l marerial sabrante conforma
una estructura parforada
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La sugla necesita protage rse del constanta roce, va que su
resfstencia serfa mucha menorn pot lo que se ided una base
de caucho natural para cubritla, Esta base seencastra en las
perforaciones, dende a cada module le correspende una
perforacion.

TIPO DE COSTURA

Sa comprende de costuras rectas.

Hoje che Branancs

OJALILLOS

Mo contiene forreria
= wa que se realiza
cor doble tela que
luege se pisa con

& ! un costura.
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PUNTERA

Sandalia con plataforma. Creada totalmente con materiales biodegradables, sus piezas
pueden ser facilmente desmontables y reemplazadas. |deal para el verano, su uso urbano
permite una amplitud de posibilidades de situaciones de uso.

Sandalia de tacon chino con cordones. Creada casi totalmente con materiales biodegra-
dables, sus piezas pueden ser facilmente desmontables y reemplazadas. ldeal para el
verano, su uso urbano permite una amplitud de posibilidades de situaciones de uso.
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Textil granos de cafe - S.Cafe

- Creados por la firma textil taiwanesa Singtex, S.Café es un hilo fabricado con
granos de café gque ofrece excelentes cualidades naturales. La tecnologia
desarrollada combina los granos de cafe en la fibra natural modificando las
caracteristicas del filamento.

- Los granos de café utilizados para crear el hilo son tomados y reci-
clados de algunos de los vendedores de café mas grandes del
mundo, como Starbucks.

Caracteristicas

- Anti- olor,

- Proteccion contra rayos UV
- Tiempo de secado rapido.

- Resistente y duradero.

Creadle to Creadle

- De acuerdo al concepto Creadle to Creadle, pertenece a la tecnosfera, se
puede desensambilar y reutilizar en el segundo calzado. Las tiras que aparecen,
en la capellada algunas ,poseean mayor desgaste por el rosamiento con la suela,
conlo cual, se le hace un refuerzo y se lo utiliza en el sequndo calzo.

UNIONES

Las uniones que se necesitan, aparecen en donde la tiras
se doblan en si mismas, para generar un hueco,

para que pasen los cordones.

Se utilizara, 1a fibra antes que sea textil.

Timberland, utilizo el textil S. cafe
Para sus calzados. {

- Hilo de S.café.
-Durabilidad y consistencia.

FADU, UBA

CATEDRA ALUMA
BARRETTO CRUSAT LUCIANA

TP NZ Calzado
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Cuero vergetal - Pinatex

- Pinatex se produce a partir de las fibras de hojas de pifia que son
un subproducto de la cosecha de pina. Pinatex, implica una tecnolo-
gia patentada que protege tanto el proceso y el material acabado.

- Para fabricar el cuero vegetal Pinatex, las fibras de los residuos de la pina
se cortan en capas y se procesan como un textil. £l textil se puede crear
con diferentes espesores y tambien se puede procesar de diferentes
formas, con el fin de crear diferentes tipos de texturas ,incluso similares al
Cuero.

- Se necesitan las hojas de aproximadamente 16 pinas para producir un
metro cuadrado de tela.

Caracteristicas

- Es resistente a la rotura

- Suave, ligero y Flexible.

- Puede ser facil cosido y cortado.
- Versatil Y transpirable.

Creadle to Creadle
puede desensamblarse y reutilizarlo en el sequndo calzado,

por ser muy resistente y tener mucha durabilidad.
Es utilizado en ambos calzados.

MATERIA
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DISENOS DE CALZADO TP N2 Calzado

Vista de arriba

un cordon.

Pieza que comienza en el tobillo por
fueray luego pasa por dentro de las tiras,

Espalda para mejor firmeza. Cruza abajo , pasa por el hueco
de la suela y se une arriba con los cordones.

Perfil
suela

CATEDRA ALUMA
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ACCESOo, se une mediante

— s = <. T

PARTES DEL CALZADO

/

plantilla, para
encastrar con

Tubitos, en ;—(;/w.

MATERIA
DISENO DE CALZADO
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DISENOS DE CALZADO TP N2 Calzado

B > —_—

PROPUESTA DE CALZADO

PALETA DE COLOR.

PALABRAS CLAVE

— — — — = —

PROPUESTA DE CALZADO 2 |

Se arma a partir del calzado 1

- TENSION - LIVIANDAD - TRANSPARENCIA

-MOVIMIENTO - ORGANICO

- REPETICION - TIRANTEZ - FUERZA - BLANDO

- De acuerdo al concepto Creadle to Creadle, pertenece a la tecnosfera poque

Recursos Morfolégicos

e

PROCESO DE DISENO TP N2 Calzado
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MATERIALI

PLANTILLA

Corcho Natural

- Es la corteza del arbol. Durante su crecimiento, los arboles
van engrosando su tallo, acumulando hacia el exterior de la
madera celulas muertas y huecas: el propio corcho.

Caracteristicas para el calzado.

- Material muy flexible, lo cual facilita los
movimientos del pie, al caminar.

- Es confortable, v permite al pie una mejor
transpiracion.

- Es un excelente aislante térmico, entre el suelo y el
interior del zapato ,también aisla la electricidad estatica.

Creadle to Creadle

H - De acuerdo al concepto Creadle to creadle 1a plantilla, se

i

intercambiara con el sequndo calzado. Se puede desemsamblar

utilizarse en el otro calzado. Pero en el caso que se produzaca un desgaste de la misma al estar en
contacto con el pie. Se lo triturara y se formara corcho prensado natural,

gue sigue sinedo de muy buena calidad.

- Aunque tiene mucha vida util, Post uso, de ambos calzados, seria biodegradable.

CORDONES
Algodon Organico Creadle to Creadle

- De acuerdo al concepto Creadle to creadle. Los

Caracteristicas cordones pertencen al ciclo verde. Estos, al estar en !

- s suave y transpirable. \ continuo rozamiento, aunque tienen mucha vida

- Es hipoalergénica, apta para la piel sensible util . con el tiempo se desgastarian y por lo tanto,

- Es més resistente, ya que no se somete a trata- en el seqgundo calzado no se lo utilizaria, en el cual
' mientos con productos quimicos agresivos. S€ compostaria.
¥ - Post uso, seria biodegradable.
’ G f.a‘ G
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SISTEMA DE ENCASTRE

- La suela, posee tres modulos, que se entrelazan entre si, encastrandose,
y formando la suela.
- Los tres modulos poseen ranuras donde van pasando vy se van entrelazando.

SUELA DESDE ARRIBA - - -

HUELLA PLANTILLA MODULO
Hendiduras, Se encastra Ranuras en la sucla, Es laminar, y se envuelve sobre si mismo,
donde encastran  con la suela.  PAra@ due encastre encastrandose .
las tiras. , con la plantilla. Posee una ranura
[ donde se encastra.
7 ] |
\
hd |
]
H | d ‘

{ , N A
Vista de arriba ‘

= — Ranura, para que pase
_J Y se encastre. ‘W
O [
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MATERIAL

Cuero vegetal Pinatex
Para que quede méas formada la textura

MATERIAL
y para un mayor agarre del talon y empeine.

Textl de café.

Costuras hechas con
Hilo de cafe.

J

MATERIAL
Caucho Natural, por su En estos puntos, se produce

del lado interior, hay un refuerzo

flexibilidad y resistenca. unN mayor rozamiento, por lo tanto !
con cuero vegetal. Para poder |
calzado. Se cosen las partes
con hilo de cafe. 13

usar la misma pieza en el segundo

DISENO DE CALZADO
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Caucho natural

- La goma natural, obtenido originalmente del latex, un coloide
lechoso que producen algunas plantas.

- Se practica una incision en la corteza del arbol para sangrar las
plantas, y se recoge la savia de latex, una sustancia pegajosa y

1 lechosa, gue se refina hasta conseguir la goma utilizable.

- La goma natural, se utiliza en muchas aplicaciones y productos.

Caracteristicas

- Buena resistencia al desgaste.

- Alta elasticidad y flexibilidad.

- Resistencia a la rotura y alargamiento.
- Impermeable.

Creadle to Creadle

- De acuerdo al concepto Creadle to Creadle, pertenece a la tecnosfera,

pueden desemsamblarse las partes de la suela y reutilizarse.

Aungue el cuacho, tiene buena resistencia al desgaste, por precaucion, y para
brindarle al usuario un calzado de buena calidad. En el primer calzado,

la suela esta compuesta por 3 modulos, la parte delantera sera la de mayor rozamiento

MATERIALIDAD TP N2 Calzado

con el suelo, en el cual, los modulos delanteos seran triturados y vueltos a utilizar,
para la suela del segundo calzado. Y el Modulo trasero, se mantendra.

Parte de mayor
Rozamiento
con el suelo.

MATERIA
DISENO DE CALZADO
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A

Valor de linea Perfil

Las tiras van de un lado,
al otro, sin abertura en el
centro, se enganchan a los

tubitos, en los costados de la suela
ACCeso

PARTES DEL CALZADO

Se agregan dos ranuras
mas, para que se encantre

la otra parte de la suela
—— | altalon.

Tubitos, en la
plantilla, para
encastrar con
suela

Tres piezas,
rectangulares
para encastrar con
el talon.

MATERIA
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- Las tiras del primer calzado, se utilizan de igual manera, pero
dadas vuelta y se enganchas en la suela.

- La suela del primer calzado, se tritura y se tranforma en la suela del
segundo calzado, en exceocion del talon, que se utiliza la misma
pieza.

- La plantilla, tambien se puede intercambiar. MATERIAL

Textil de cafe.
MATERIAL

Cuero vegetal Pinatex
mayor agarre de la capellada.

| MATERIAL
Caucho Natural, por su
flexibilidad y resistenca.

Se extrae, esta parte y se utiliza todo el resto
se le agregan agujeros en las puntas

para poder encastrarlo con la suela del

1 segundo calzado.

200 ANOS




CALZADO SUSTENTABLE TP2 Proceso

PROPUESTAS: Progreso del disefio
y busqueda de la semantica

PROPUESTA FINAL

PROPUESTA FINAL SECUNDARIA

2 '5'7;}1;#' Z
7
P

yl}:f’% i,

VINCULOS: Propuestas de vinculos MAQUETA: Prueba empirica del disefio

s
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L

CALZADO SUSTENTABLE TP2 Ciclo del Producto CALZADO SUSTENTABLE TP2 Disenos

LISTADO DE MATERIALES
CAPELLADA: Compuesta por tres

L ITEM DESCRIPCION MATERIAL PROCESOS TRANSFORMACION
capas de pifatex. Las capas Ay B
tienen caladosLacapa Cesmicroper- CONTHOSTARILE
A foraday con forro cosido de algodoén B CAPELLADAMEDIA PINATEX CORTE; CALADO; COSTURA EN PARTE
. L, R COMPOSTABLE
para mejorar la respiracion e incre- c CAPELLADATINT. PINATEX/ALGODON CORTE; COSTURA ENPARTE
COMPOSTABLE
meﬁtar el confc’)rt. Las tres capas’van D PLANTHCEA CAUCHO NATURAL/PIRATEX VULCANIZACION; COSTURA | MOLIENDA! PARTE
cosidas entre si en puntos especificos. COMPOSTABLE
E MEDIASUELA PEA MPRESION 3D SE REUTILIZA
G F SUELA CAUCHO NAT. VULCANIZACION MOLIENDA
G ViNCULO PLA IMPRESION 3D SE REUTILIZA

U U g w DETALLES ARMADO/DESARMADO CAPELLADA

PROPUESTA PRINCIPAL: Zapatilla deportiva urbana, con una capellada trabajada en capas para dar
mayor profundidad y tridimensionalidad. Las capas estan caladas para poder ver las interiores

] . . evocando el desgarro de un tejido.
VINCULO: Esta pieza va cosida a las

capelladas Ay B que luego, se vinculan

zapatilla lleva 20 vinculos. El vinculo
es de PLA Flexible.

PLANTILLA: La plantilla ademas de
incrementar el cofort del calzado,

caucho natural con tapa de pinatex
O cosido.
E MEDIA SUELA: La mediasuela funciona

como totalizador de las partes vincu-

suela. Esta fabricada en PLA con

impresién 3d. DESGASTE DE PARTES
) Las partes elegidas para ser reemplazadas o variadas correspon CARACTERISTICAS
F S.UELA: La suela cuentz? con vinculos . den a partes del calzado que por el uso, son propensas a desgas Este calzado funciona como un sistema de partes intercambia-
tipo macho, para ser fijados a la media tarse mas rapido que las demas. La suela, la plantillay la capella bles. Se pueden cambiar la capellada y la suela por desgaste

da responden mayormente a esa caracteristica. intrinseco del uso o para alternar calzado, reduciendo asi la
) generacion de materiales de manera innecesaria y beneficiando
al medioambiente.

natural, que ayuda a absorver el

impacto. = PROPUESTA ALTERNATIVA: Calzado de verano tipo sandalia. Utiliza menos vinculos entre la capellada

y la mediasuela que la propuesta principal

TP2  DISENO DE CALZADO - BARRETTO HERNAN FALCONE ANO:2020 TP2  DISENO DE CALZADO - BARRETTO HERNAN FALCONE ANO:2020

PIEZAS DESMONTABLES PIEZAS DESMONTABLES
Suela <+

Riﬂanaqf--

Frente
Encastre

Unién con

Op 16 costura
cion

de
suela
(altura de
taco) 1

Unién con
N\ costura

Unién con
costura

Opeién
de

suela

(altura de
taco) 2

Parte que se superpone ]

Opcién desuela Opecién desuela
Encastre Para cambiar es necesario llevarlo a la (altura de (altura de

Pieza 2 es més larga, £
: pic
A rosca M T ge superpone con la \} ébrica taco) 1 taco) 2

Placa se pieza 1. Por esto la
suela interna es més

encastra
d gzue::i.-s que: una Suuld
para podax normal, para que no se

usar con menos sienta las superposi-
altura de taco ciones de las capas.

Vista de frente
sin piezas de
cuero. Los

Suela interior de —8
_|:ILIh

Placa se encastra

cordones taco, se puede
sujetan al para poder sacar y poner prEaace
pie usar A O manualmente
altura de taco
Opcidén desuela
Opcién desuela (altura de
(altura de taco) 2
taco) 1
Lazos hecho de f .ﬂ Placa se encastra para poder . Aro.Qe
reciduos cafe \ / usar con menos altura de taco L impresién 3d.
= Lazos hecho de | i Hemp
: i BioPlastic
reciduos cafe \ /
e Muskin o S
Pinhatex
b )
Latex Natural Muskin
: ' Plantilla ry
de goma de ; S
pulpa de ; 4
g eucalipto | Q
R Aro de Vrﬁﬂ |
impresién 3d. s i
Hemp ( e
BioPlastic
Vibers J
Pine-needles Plantilla de goma de e
: Vibers
IS pulpa de eucalipto adentro para
. . =, acolchonar
b10-comp0§1te - \Lazos hecho de
raw material \ /) reciduos cafe
Pine-needles Latex Natural Muskin Hilo de residuos cafe Pifiatex Hemp BioPlastic Vibers Pulpa de eucalipto
gr. o
iy S
: ﬁgff'
: d & 2
. “:\!_’ ‘S .."-/.....;.
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PARTIDO DE DISENO: Disparadores Morfoldgicos
STRELITZIA REGINAE - AVE DEL PARAISO INVESTIGACION E INSPIRACION EN RUBRO

-

Envolvente generada:

La propuesta de envolvente se despega de la
forma de esta flor, generando una una forma de
construccion desde el abajo para la parte supe-
rior del pie.

De este modo, la envolvente se disponia
debajo de la planta del pie, subiendo por e‘l‘- ‘
——

(,‘
g ~
L

empeine generando una situacion de
entrecruzamiento por cintas.

El desarrollo del encastre entre la envolvente y la suela, viene desde la propia
construccion de la planta por medio de encastres, una pétalo crece una dentro

dentro de otro /_\

Repeticion se desplaza desde Encastre
un punto centrico - eje encas- El acceso al la envolvente se generaba por la parte superior.

trandose uno en otro

et

El eje sigue atra- &
vesando el mismo
punto central y
desplazandose

De este modo, la propuesta disparadora resolvia los accesos por medio la utilizacion de abro-
jos, lo que mantenia y reforzaba el fuerte gesto de entrecruzamiento que se genera en la
misma.

Forma de encastre contenida en si mismo.

Situacion de entrecruzamiento, Propuesta de disefo:
Envolvente continua.

Acceso superior - cierre de accesos.

Posible situaciones de uso
Uso mas exterior.
Agarre completo del pie

Posibilidad de desarme - encastre
Buscar adaptabilidad de la propuesta

Ciclo del Producto Proceso de Disenos

CICLO DEL PRODUCTO PROPUESTA 1

Del mismo modo, la propuesta es planteada dentro de un ciclo de produccion donde las nuevas pro- Pieza 1 Pieza 2 Vista interior Vista exterior

puestas partan de piezas que vienen desde la propuesta anterior, en este caso, la reutilizacion de la
una nueva capellada, lista

suela y la plantilla. Asi mismo, si llegara a ser el caso de no poder reutilizarlas mas, volveria a la
ara comercializarse de i0 i C . , . . .
P La eleccion de materiales nacen desde Esta propuesta inicial lavo mucho de la identidad proveniente de la flor, y

biosfera en forma de composta.
(4 nuevo. id d dicios de la industria, , , . ,
CAPELLADA Y FORRO BlOPOLl M ERO LE QARA ‘ :,is;eunf,’.:n ce:r?tzrmli::;é:si I:,al:,?p:fa_y Vista exterior Vista interior 2d€mas proponia un tipo de encastre desde la capellada, que se volvia muy

TIPO DE ENSAMBLE

Siguiendo la ideologia C2C, la propuesta se plantea desde una perspec-
tiva que contemple el desarme de la misma, de modo continte en el
ciclo en el productivo (Tecndsfera) o se degrade sin generar consecuen-
cias al medioambiente (Bidsfera).
Una vez el calzado es
devuelto, se separa la

suela y se la reacondicio-
na, lista para la unién con

] f’fff cion. endeble, haciendo que el uso enseguida lo rompiera, al esta en contacto
Origen =— con el suelo. También particionaba mucho la envolvente inicial para desa-
Biopolimero de microorganismiémentados con residuos de frutas y plantas. Se rrollar la molderia.
fabrica mediante un proceso biotecnoldgico en el que los microorganismos se
alimentan con residuos organicos de la industria alimeptimdaicen un biopoli- PRO PU ESTA 2

mero.

Biodegradable

El calzado se comercializa, concientizan-

do sobre la importancia de la devolucién Pieza 1 Pleza 2 Vista exterior

a la empresa, una vez cumplida la funcién

del producto.
Pieza 3

Este material se degrada en individual-
mente de modo en formaGmpost
liquidoque puede ser utilizado como

medio de cultivo y abono. B | OSFERA
Tratamiento Residual CAPELLADA

No genera residuos durante su fabri-
cacion ni contamina el agua. H | |_O

& Winner 2019 AB RO J 0
Bl I T 5~ TV =
S p— PROYECTOS | o |

£ INVESTIGAILIN
bl Clusngs waiied B PV 4

4

SUELA: BIOPOLIMERO

TECNOSFERA
SUELA

INGEO

L Je
K

@ingeo

Origen

PROPUESTA 3

Pieza 2

WOME STARTUR WEES 3008

Biopolimertngeoproducido por NatureWorks, emplea los gases
invernaderos y los restos Lignoceluldsicos: Azlcares de bagazo,
virutas de madera, pasto o paja; para convertirlos en un material
de rendimiento de acido polilactico (PLA) llamado Ingeo. Com-
Es un termoplastico fabricado a base de recursos renovables, provenientes del almidon de maiz, raices de portandose de la misma manera que PET u otros polimeros.
tapioca o cafia de azlcar, obteniendo el acido polilactico de los mismos. Asi mismo también se le infundqratamiento Residual

residuos de la industria maderera finamente pulverizados.

ABROJOS: PLA PARA IMPRESION 3D

Origen

Pieza 1 PLANTILLA

Vista exterior

_ Reduce en gran medida la emision de gases de efecto invernadero y la utilizacion de energias

Biodegradable no renovables, en comparacion a la produccion de PET tradicionales. Ademas incrementa en
Este material se degrada form&dmposta industrial o por Degradacion Hidrelit#hdias. mayor medida la durabilidad del material.
Tratamiento Residual Biodegradable

No genera residuos durante su fabricacion ni contamina el agua. Ademas, su produccion en rollos, hacergie Blopolimero completa el ciclo de C2C, por medio del composte del mismo o el reciclaje.
desperdicio sea minimo a la hora de usarse en la impresora 3D. Pieza 3

HILO: AMANN LIFECYCLE POLYAMIDE Reciclaje quimico Compostaje: P ENCASTRE DE MODULO INFERIOR

La empresa se encarga del reciclaje del mate-Este proceso se lleva adelante en plantas especificas

Origen Biodegradable rial en su propia planta mediante el proceso dé€e compostaje, constando de un proceso de degrada-
| | Hihidrélisig dzsc?)mponiendolo en éEido lacticotion de 2 pasos, el resultado final del compostaje es PROPUESTAS DE INTERCAMBIO
Hecho de poliamida 100% reciclado, hecho a partir Meestar tefiido con tintes compostables, puede ' diéxido de carbono, agua y humus, un nutriente del

: i ) : ) ) g y volviendo a crear la resina Ingeo. iy
redes de pesca recicladas y residuos textiles recivolver a la tierra biodegradandose correctamente. suelo. Este proceso de degradacion depende de la
clados temperatura y la humedad.
Tarjeta de puniuacicn de productos con Tarjeta de puntuacién de productos con
certificacion Cradle to Cradle certificacion Cradle to Cradje
SALUD MATERIAL Platino Tratamiento del Producto SALUD MATERIAL
' REUTILIZACION DE i _ _ REUTILIZACION DE CERTIFIED Gf.f N\Na'
La empresa recupera tanto el hilo como el residuo et \ COMPOSTABLE
CERTIFIED GESTION DE CARBONO Y Si6 . e s . GESTION DE CARBONO ¥ f IN INDUSTRIAL FACILITIES
ENERGIAS RENOVABLES del mismo, para una reutilizacion total del mismo, [@EEsaE e cradletocradie A s S wem o
i i i : ; BPle e v
o \ _ —_ _ __ —
ADMINISTRACION DEL o para volver a convertirse en un hilo de filamento  FEiiS e BRONCE \‘\ &

- . compostable
EQUIDAD SOCIAL Ora EQUIDAD SOCIAL Bronce

(al} _O . . ’, . . . ’
m cingraL o0 VTR ©ronce El intercambio mantenia la misma suela y plantilla, compostando la capellada. Sin embargo, la propuesta aun se
parecia a su calzado precedente, llevando a explorar otra paleta y otros largos modulares.

Diseno: Propuesta final - Propuesta de intercambio
PROPUESTA FINAL PROPUESTA _ INTERCAMBIO

Esta propuesta se basa en _ _ v SR 7 SUELA
un contexto de uso exterior, Vista exterior & De la propuesta 1, al soltar
pensado en un rubro mas esta costura y desabro-

char los abrojos, puedo
desmontar toda la cape-
llada, listo para el ensam-
ble de esta otra propuesta.

deportivo. Al soltar esta costura y desabrochar los abrojos,

puedo desmontar toda la capellada, listo para el e
ensamble con otra capellada 2.

El contexto de uso es el
mismo, y si bien el acceso
sigue siendo superior, al
cambiar los largos modulares
y tener la amplitud de una
bota tipo de lluvia, ya no
requiere de abrojos para el

ViSta eXterior cierre y acceso del mismo.

Nof D El acceso se logra
por la parte superior
del calzado

Vista interior

Esta nueva capellada es total-
mente montada por costuras,
que unen la capellada a los
orificios que se encuentra en la
suela/plantilla.

Esta nueva capellada es elaborada con el
Biopolimerhe qara.a cual permite adaptar el
color y la textura del mismo. La anterior cape-
llada es compostada, junto con los abrojos y el
hilo que se genera como desecho del desmon-
te.

abrojos Vista trasera

Esta propuesta se basa en la idea de encastre,

secciona la molderia de la envolvente inicial para

permitir el desmonte de la propuesta y facilitar

el acceso por medio de abrojos, que complemen-

tados con costuras que aseguran la sujecion de
la plantilla a la capellada y a la suela.

Vista interior

ENCASTRE DE MODULO INFERIOR

desde la propia construccion de la planta por medio de encas-
tres, una pétalo crece una dentro dentro de otro

/N!‘E El desarrollo del encastre entre la envolvente y la suela, viene

»—

El eje sigue
Repeticién se atravesando el PLANTILLA
desplaza desde un mismo punto
punto centrico - eje centraly

Ya no se trata de una envolvente entera como la inicial ya que la
misma permite el acceso solo como si fuera una media. Por lo tanto
esta propuesta segmenta la envolvente reemplazando la planta por
la plantilla y suela (Biopolimerolngeo) pero con los mismo cruces y -
rebatimientos de la envolvente inicial, lograndolos con la capellada AT

hecha deBiopolimero. Le garagon el cual se desarrollar la forreria, DISENO DE CALZADO

pero de menor grosor. Catedra Barretto

Utilizando la envolvente original, se plantea una suela
y plantilla basada en dos mddulos que se unen por
encastre, los cuales contienen orificios los cuales
funcionan como pasantes para portar la capellada

‘TP 2‘ Caracciolo, Gina
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)@@8 000 5 6"
R OACARO Propuestas descartadas
® . & -.. £ i B .

2 3

Encastre:
Doble

‘ ’ ! J.J,} I::“f,irn ple

Traba fraserg oblerfo

*
\"‘-&.___ -

Metodo: Deslzamlento

_
L
Tmbg trosera cemoda

el
=t

Tejido de punto de algoddn Suela envolvente

Myl r-,l‘,I;}_*;‘i(.'i,'f <«——paracalzado 1y 2 relleno con vellon. reversible v

B ks

Suela fraccionada para poder reem-
plazar solo las partes rotas y no la
suela entera

Producto 2

P

Algodon tenido
con remolachao café. N
&

Producto 1 Misma bota interna Misma suela interna
para coIAzodo ly?2

FE oy ey

-
= PR PR S

Obtenido de la planta
Hevea Brasiliensis, concre -
tamente de su savia lecho
sa conocida.comonlatex:

Puede combinarse partes
delasuela 1 ylasuela?2a
gusto del usuario

Posibilidad de des

ensamble parare
ciclar sus piezas
por separado.

Posee propieda -
des elasticas.

B 77 280 7 78

aterial eldstico verde desarrolla

do por el Instituto de Investigacion

de Calzado y Cuero de Corea. Se
puede reciclar.

Su produccion
estd certificada
FSC.

Encastre Caucho ecoldégico —»

Materia: Diseno de calzado urbano Catedra: Barretto Alumna: Melina Buitrago Ano: 2021

T - L ——— N —— : Tomr las piezas de la
Producto 1: Producto 2: Propuesta de diseno 2: Suela envolvente Armado: 1) suela EKTF!;FHU yla
en plano _ suela interna

e

W,

2) Encastrarla suela
interna con la
suela externa

T

3] Incorporar bota
Suela interma Cerrar talén y cruzar

4) ambos lados 4
Pasar por los ojales a los
5) cordones .Hacer nudos
para sujetar.

Cordoén vy ojal

- . ‘ ‘ ‘

Bota interior

Bala interior

& Cordoén incorpora-
do a la suela

Suela interna

%
e

Suela reversible

B ! ! e n

Suela externa

Suela externa

‘

- -

Y

Eay)

Propuesta de disefio 1: Mi calzado del TP1 Producto 1

Botén y ojal
el cordén lo coloca
antojo o gusto propio.

Los productos poseen la capacidad de combinar las dis-
tintas piezas y asi poder armar el disefio a desicion del
consumidor. También esto permite que al momento de
una ruptura o desgaste en alguna de las partes, pueda
adquirirse solo esa porcion y no el producto por completo.

Producto 2

Patron que se repite en

Suela en plano cada producto.

- Bota interior

00
Suela interna C; O ?

Suela conformada por

Suela externa /
I.Il ! .-.', F'-I-. e __I 1'-. : e
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